


ERFAHRUNGSBERICHT ZUM
ODB-DATENMODELL TALO.YOU

Anwendung der CSG-Funktionalitaten des pCon.creator
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Grunde fur ein neues Datenmodell ...

+ ein durchgangiges Datenmodell als Basis vom Angebot bis zur Auslieferung (Prasentation -
> Preisliste -> Angebot -> Auftragserfassung -> Produktion -> Versand -> Lieferung)

+ dramatische Verringerung der Tatigkeiten und der Komplexitat im Umfeld des NC
Programmmanagements

+ Verkaufsartikelauswahl fliir Endanwender einfacher

+ Sonderlésungen sollen integriert werden kénnen
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Ausschnitt und Beispiel einer Tabellen Fertigungszeichnung, wie sie zukunftig
nicht mehr sein soll...
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Ziel: lesbare Fertigungsunterlagen
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Fertigungszeichnung (Tabellenzeichnung) mit aktuelles Programm aus der automatischen NC

Fertigungszeichnung links
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Losungsansatz:

3D Modell fur eine Platte
mit tabellarischen und regelbasierten
Informationen Uber Einbauraume

Bearbeitungsprogramm fur Baugruppen
BemaRung nach Mitte/Mitte

AN

Variables Bohrprogramm fiir Gestellmontage

[ NN

Variables Grundprogramm fir Platte

1
|

—X—>

NC Programme flr die jeweiligen Baugruppentypen werden
dynamisch erzeugt




weitere Grunde ...

+ dramatische Verringerung der Tatigkeiten und der Komplexitat im Umfeld der OFML
Datenerstellung

+ (Wiederherstellung der) Wartbarkeit der geolib

+ einfachere Uberfiihrung von Produkten in Spezialkataloge

+ Vorbereitung fur neue Produkttypen (z.B. Regale)

KONIG +
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weitere Grunde ...

+ Vorbereitung
flr neue
Produkttypen
(z.B. Regale)

© Konig + Neurath AG

RegalRX

keine "echte” Artikelnummer

Zone 1

« Anfangselement
e einrechterNachbar

Artikel:

Leiter

Optionen:

-OH

- Farbe (geerbt)

- Anzahl Sprossen

Artikel:

Einbau

Optionen:

- Einbautypen

- Anzahl je Einbautype

Artikel:

Leiter

Optionen:

-OH

- Farbe (geerbt)

- Anzahl Sprossen

Artikel:

Einbautyp Locker
Optionen:

- OH

- Oberflache

Artikel:

Einbautyp Regalboden
Optionen:

-OH

- Oberflache

Zone 2

« Endelement
o ein linker Nachbar

Artikel:

Leiter

Optionen:

- OH

- Farbe (geerbt)

- Anzahl Sprossen

Artikel:

Leiter

Optionen:

- OH

- Farbe (geerbt)

- Anzahl Sprossen

KONIG +
NEURATH
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TALO.YOU pcr_geolib.dwg
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ERFAHRUNGSBERICHT ZUM
ODB-DATENMODELL TALO.YOU

Anwendung der CSG-Funktionalitaten des pCon.creator

K NER




Ziele des Datenmodells im ODB-Bereich

+ Das Datenmodell soll zuktinftig verschiedene Tischsysteme abbilden,
ohne immer wieder Tischsysteme von Grund auf anzulegen.

+ Reduzieren der Datenmenge im Workspace

+ Optische Veranderungen durch Optionen sollen im 3D-Modell sichtbar sein.

+ Oberflachen der Bauteile sollen moglichst den realen Oberflachen entsprechen.
+ Einfaches und schnelles supporten der Daten

+ Sonderldésungen sollen integriert werden konnen.

KONIG +
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Neue Vorgaben aus der Konstruktion

...am Beispiel der Tischplatte

'+ Eine Tischplatte — viele Optionen

© Konig + Neurath AG

13

tion 1 2 3 4 5 7 2 9 |
Option 1. 2. 3. 4. 5. 7. 8. 9.
|
Adapterfrasung/Kabel- Fraskasten |Fraskasten
durchlass links/rechts hinten Eckradius
Platte Plattenldange Plattenbreite Z.U778 Z.49857.09 2.49857 Plattenstadrke Platte Kantenbild
MaR A MaR B 2.49947 2.52437
Z-nr.: variabel variabel links | mitte | rechts | links | rechts 49857 variabel variabel variabel
|01 1200-1399 802-1002 ja/nein_|ja/nein_|ja/nein | ja/nein |ja/nein|.07 19/25 .01/.02 .01/.02
.02 1400-1599 802-1002 ja/nein_|ja/nein_|ja/nein | ja/nein |ja/nein|.05 25 .01/.02 .01/.02
].03 1600-1799 802-1002 ja/nein [ja/nein |ja/nein | ja/nein |ja/nein|.04 19/25 .01/.02 .01/.02
| [L.oa 1800-1999 802-1002 ja/nein_[ja/nein |ja/nein | ja/nein |ja/nein|.03 19/25 .01/.02 .01/.02
| [-05 2000-2200 802-1002 ja/nein_|ja/nein_|ja/nein | ja/nein |ja/nein|.02 19/25 .01/. .01/.02
'11.06 1200-1399 702-801 ja/nein [ja/nein |ja/nein | ja/nein |ja/nein|.07 19/25 .01/.02 .01/.02
.07 1400-1599 702-801 ja/nein [ja/nein |ja/nein | ja/nein [ja/nein|.05 19/25 .01/.02 .01/.02
.08 1600-1799 702-801 ja/nein_lja/nein_|ja/nein | ja/nein |ja/nein|.04 19/25 .01/.02 .01/.02
.09 1800-1999 702-801 ja/nein_|ja/nein |ja/nein | ja/nein |ja/nein|.03 25 .01/.02 .01/.02
.10 2000-2200 702-801 ja/nein [ja/nein |ja/nein | ja/nein |ja/nein|.02 19/25 .01/. .01/.02
I pa
: | 3 &—gf
155__ 230 P57 15
ab Typ 1600 8 x bei Typ 1200/} 400
2 x bei Typ 1600/)800/2000
A e {2y
) IR YA = ks
/\ -
7 — < il
A= |
< ) r% F]/ ) 100 4 y778
NG 8xP3V 1 AXO3T I 5620
C
F
E esoo: | Rechteckplatten
A var | schreibtische

+
+
+
+
+
+
+

Variable Platten- lange und breite
Adapter Frasung frei wahlbar
Fraskastenlogik fur Elektrifizierung
3 Plattenstarken

Platteneckradius

Kantenbild

E-Bucht Frasbild

KONIG +
NEURATH



CSG - KONSTRUKTIVE
FESTKORPERGEOMETRIE

WAS KANN MAN DAMIT TUN?

(CSG - CONSTRUCTIVE SOLID GEOMETRY)



konstruktive Festkorpergeometrie
(CSG - Constructive Solid Geometry)

+ Mit Hilfe der CSG-Funktionalitat ist es
moglich aus einzelnen Geometrien
komplexere Geometrien zu kombinieren.

Vereinigung Differenz

+ Durch die Kombination der
Funktionalitaten kdnnen komplexe

' \ l Bauteile innerhalb der 3D-Struktur eines

ODB-Objektes modelliert werden

Schnittmenge

KONIG +
© Koénig + Neurath AG 15 K“ NEURATH




CSG-Strukturbeispiel - folgende Aspekte sind bei der
Modellierung von Geometrien zu beachten ...

3D-Struktur
-> Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_4)

2@ Knoten {26mm)
-------- o Knoten (KANTE_25MM)

[é ~~~~~~~~ @ Knoten (PLATTE_25MM) 1

([i] -------- CSG Differenz (PLATTE_XCUT) )
=0 CSG Differenz (1_PLATTE)
---------- B Import : "platte_vx_vy_vz" (platte_vx_vy_vz_1)

|

---------- B> Quader (X1_L)
---------- B> Quader (X1_R)
---------- B> Quader (X1_V)
---------- B Import : "platte_xcut_r40" (xcut_rd40_1)
---------- B> Import : "platte_xcut_r40" (xcut_rd40_2)
---------- B Import : "platte_xcut_rd0" (xcut_r40_3)
.......... =3 [mport : "platte_xcut_r40" (xcut_rd0_4)
(=B CSG Vereinigung (2_AA_L)
w0 CSG Vereinigung (3_AA_R)

© Konig + Neurath AG
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CSG Knoten kdnnen als Unterknoten von regularen
gewohnlichen Knoten in der 3D-Objekt Struktur
verwendet werden.

Die Reihenfolge der Unterknoten ist relevant. Die
Reihenfolge wird lGber die alphanumerisch aufsteigende
Sortierung der Namen der Knoten- bzw. Elemente auf
einer Ebene bestimmt.

Unterhalb eines CSG Knotens kdnnen nur weitere CSG
Knoten verwendet werden. Es ist nicht moglich Makros,
Klassen- oder Objektreferenzen innerhalb eines CSG
Knotens zu verwenden.

Es kann notwendig sein, einen zusatzlichen CSG Knoten
als Zwischenelement zu verwenden, der nur eine
einzelne Geometrie enthalt.

KNER



Modellierung von Geometrien — aus zwei Elementen
variable Tischplatte mit Radius

........ @ Knoten (KANTE_25MM)
=@ Knoten (PLATTE_25MM)

B CSG Differenz (PLATTE XCUT)
=} B CSG Differenz (1_PLATTE)
---------- B Import : "platte_vx_vy_vz" (platte_vx_vy_vz_1)
.......... B Quader (X1_L} l
.......... B> Quader (X1_R)

e P> Quiader (X1

.......... B Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_1)
.......... B Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_2)
---------- B> Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_3)
.......... b Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_4)
----- CSG Verenigung (Z_AA_L)

-------- O CSG Vereinigung (3_AA_R)

~~~~~~~~ 0 CSG Vereinigung (4_AA_M)

-------- & CSG Vereinigung (5_BUCHT)

-------- L CSG Vereinigung (6_ASFAH_L)

~~~~~~~~ & CSG Vereinigung (6_ASFAH_R)

-------- L CSG Vereinigung (7_ASFH_L)

-------- & CSG Vereinigung (7_ASFH_M)

~~~~~~~~ & CSG Vereinigung (7_ASFH_R)

~N

N

(| KONIG+
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EIN DATENMODELL —
VIELE MOGLICHKEITEN



Umgesetzte Optionen der Tischplatte im
Schreibtischsystem TALO.YOU

Plattenecken Adapter- und Plattentberstand
Geometrie Plattenausschnitte Sondermalde

KONIG +
© Koénig + Neurath AG 19 K“ NEURATH




Plattenecken Geometrien

eckig gerundet

/ ™ ™
4 I

gerade

Standard Rund /

Unterfrast &

unterfrast 15°

Unterfrast &

\ Eckig Rund /
(. AN 7

© Konig + Neurath AG

+ zwei Optionen mit Wechselwirkung

+ Platteneckenradius

+ Eckig (R3)
+ Gerundet (R40)

+ Plattenkante

+ Unterfrast 15°

+ Gerade

+ ... fur alle Platten des Datenmodells

moglich abhangig von Plattenstarke und
Tischtyp

20 KNER




Modellieren der Plattenecken Geometrien

Notwendige 3D-Blocks

© Konig + Neurath AG
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vorgehen beim Modellieren der Platte

3D-
->T

[

m... R

Loy I =

3D-Struktur
-> CSG Differenz (KANTE_LINKS)

= M_VARIA_TP_SCHREIBTISCH
vvvvvvv © Knoten (13mm)
»»»»»» @ Knoten (19mm)
=@ Knoten (25mm}

&-f© Knoten (KANTE_25MM) )

w1 CSG Vereinigung (BUCHT)

= A PIVEAE T
F ] SO DIMTETETTZ TRANTE_ T T EIN] N\

L
1

4 — Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_%)
B> Import : "blatte_xcut_rd0" (xcut_r40_2)

ul
9}
10
w
=
=t
5}
@
™~
£
_‘
m
sl
m
@]
L
_|
]

ynte

"""""" PresGhifferehz (R3_HL)
----- ‘B CSG Differenz (R3_HR)
0. [ CSE Vereinic ng (DQ_\/I } J

rtelil el ’

e B O e B
-4

oz e N\ e

enz (R40_HL)
TresGDifferenz (RAO—HRY
CSG Differenz (R40_VL)
»»»»» ‘B CSG Differenz (R40_VR)
- & Rnoten (PLATTE_Z25MM]

; CSG Differenz (MDFK_XCUT) y,
CSG Differenz (PLATTE_XCUT)

@B CSG Differenz (SCST_XCUT)

KONIG +
NEURATH



Adapter- und Plattenausschnitte Variabel

Adapterausschnitte

Plattenausschnitte

© Konig + Neurath AG

Bearbeitungsprogramm fiir Baugruppen
BemalRung nach Mitte/Mitte

3D-Struktur
-> Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_4)

=@ M_VARIA_TP_SCHREIBTISCH
@ © Knoten (13mm)
@ © Knoten (19mm)
=0 Knoten (25mm)
w0 Knoten (KANTE_25MM)
S @ Knoten (PLATTE_25MM)
& CSG Differenz (MDFK_XCUT)
CSG Differenz (PLATTE_XCUT)
CSG Differenz (1_PLATTE)
; Import : "platte_vx_vy_vz" (platte_vx_vy_:
- Quader (X1_L)
B> Quader (X1_R)
- Quader (X1_V)
[ Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_1}
I Import : "platte_xcut_r40" (xcut_r40_2)
B> Import : "platte_xcut_r40" {(xcut_r40_3)
b B Import : "platte_xcut_rd40" (xcut_r40_4)
-1 CSG Vereinigung (2_AA_L)
-1 CSG Vereinigung (3_AA_R)
-1 CSG Vereinigung (4_AA_M)
- CSG Vereinigung (5_BUCHT)
-1 CSG Vereinigung (6_ASFAH_L) )
-1 CSG Vereinigung (6_ASFAH_R)
-1 CSG Vereinigung (7_ASFH_L)
-1 CSG Vereinigung (7T_ASFH_M)
(
(
(
{
{
(
{

=)

)

r

N\
RO = WO O = =W N T~

& - e - -

&

-0 CSG Vereinigung (7_ASFH_R)
-1 CSG Vereinigung (8_ASFHL_L)
-1 CSG Vereinigung (8_ASFHL_M)
-0 CSG Vereinigung (8_ASFHL_R)
-1 CSG Vereinigung (8_ASFHR_L)
- CSG Vereinigung (8_ASFHR_M)
-1 CSG Vereinigung (8_ASFHR_R) )
@B CSG Differenz (SCST_XCUT)

O O B = O~ W~
L e R R

Vs

)
Element-Details
ElementID = 8024

Name3wp_tischplatte_adaptercut_1

|
Layer §WP_TISCHPLATTE ~]
Mat.-param| ]
Position X: [0 [~
Y:0 Bk
z ~
Rotation X:[0 MEd
v 4]
Z:o ~]#
Element-Typ:[Import v |
Geometrie:|"wp_tischplatte_adaptercut® - |
Skalierung X:[1 MEd
Skalierung Y:[1 v ﬂ
Skalierung Z:[1 %
~|I_piEwve I_pialie
- —foxposplatraBR—(b_bs_links®1 1888)+(b bs rechts*0.991

| f_xpos_platvar

(b_uebL*(f_platSoMa))+(b_uebM*(f_platSoMa/2))+(b_. szUeb*(f _pIatUebx1/2))

T_ypos_platte
 f_zmax_platte

22

U.725

b_schiebeplatte*((0.178)-(b_pt1002*0.025))

KONIG +
NEURATH



Adapter- und Plattenausschnitte Variabel

... fur alle Platten des Datenmodells

8- M_VARIA_TP_SCHREIBTISCH
@ @ Knoten {13mm)
#-— 0 Knoten (19mm)
8- 0 Knoten (25mm)

@ @ Knoten (KANTE_25MM)

= 0 Knoten (PLATTE_25MM)

=@ CSG Differenz (MDFK_XCUT)
= @ CSG Differenz (PLATTE_XCUT)

@ CSG Differenz (1_PLATTE)
Q CSG Vereimigung (2_AA_L)
@ CSG Veremnigung (3_AA_R)
Q CSG Veremgung (4_AA_M)
Q CSG Vereinigung (5_BUCHT)
@ CSG Vereinigung (6_ASFAH_L)

B Import : “wp_asfécut_m" (z_wp_asf6eut_m_1)

B Import : “wp_asfécut_m" (z_wp_asfbout_m_1_1)
T CoG Verengung (B_ASFAR_R]
Q CSG Veremngung (7_ASFH_L)
Q CSG Vereinigung (7T_ASFH_M)
@ CSG Vereinigung (7_ASFH_R)

:DIIBIIEEEI oe-a&8a8 @

@ CSG Vereingung (8_ASFHL_L)
Q CSG Ver (8_ASFHL_M)
b

& Import | “wp_asfldeut_m" (2_ASF14_HL_M)
& Import : “wp_asf15cut_m" (3_ASF15_HL_M)
& Import : “wp_asfécut_m" (4_ASFd80_HL_M)
B Import : “wp_asfécut_m" (6_WCS4_HL_M)
& Import : “wp_asf2cut_m" (6_ASF2_HL_M)

@ @ CSG Vereinigung (8_ASFHL_R)

=@ CSG Verenigung (8_ASFHR_L)

@0 CSG Verenigung (8_ASFHR_M)

@@ CSG Vereinigung (8_ASFHR_R)

@@ CSG Differenz (SCST_XCUT)

K| KONIG +
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Bauteil skalieren mit Hilfe der CSG-Differenz

Beispiel Kabelbucht (Biirste) —
- | =5 A
Q"‘:’,\g\é

- Knoten (BUCHT_BUERSTE)

K| KONIG +
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Plattenuberstand Sondermalle

Einseitiger Plattenliberstand variabel Wichtigste Voraussetzung:

+ Energie fur den Programmersteller

E = mc?

Energie = milk coffee?

KNER
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Platte als Macro fur alle Objekte verfugbar machen

— © Knoten (19mm)
— © Knoten (26mm)
@ - @ Knoten (KANTE_26MM)
2 0 Knoten (PLATTE_26MM)
@@ CSG Differenz (MDFK_XCUT)
= @ CSG Differenz (PLATTE_XCUT)
@@ CSG Differenz (1_PLATTE)
T CSG Vereinigung (2_AA_L)
@ CSG Veremnigung (3_AA_R)
-Q CSG Veremgung (4_AA_M)
-Q CSG Vereinigung (6_BUCHT)
Q) CSG Vereinigung (6_ASFAH_L)
— B Import : “wp_asféeut_m" (z_wp_asfGout_m_1)
— B Import : “wp_asféeut_m" (z_wp_asfGeut_m_1_1)
@ CSG Vereinigung (6_ASFAH_R)
-@ CSG Vereinigung (7_ASFH_L)
-0 CSG Vereinigung (7_ASFH_M)
@ CSG Vereinigung (7_ASFH_R)
-0 CSG Veremnigung (8_ASFHL_L)
~Q CSG Vereinigung (8_ASFHL_M)
& Import : “wp_asf13cut_m" (1_ASF13_HL_N)
B Import - “wp_asf1dcut_m" (2_ASF14_HL_M)
— B Import : “wp_asfiScut_m" (S_ASF15_HL_M)
& Import : “wp_asfécut_m" (4_ASFd80_HL_M)
—— B Import : “wp_asfécut_m" (5_WCS4_HL_M)
B Import : "wp_asf2cut_m" (6_ASF2_HL_M)
@ CSG Veremnigung (8_ASFHL_R)
-Q CSG Veremigung (8_ASFHR_L)
-Q CSG Vereinigung (8_ASFHR_M)
@-- @ CSG Vereinigung (8_ASFHR_R) _/
@@ CSG Differenz (SCST_XCUT)

@ © Knoten (13mm)
]
=

N AR

© Ko6nig + Neurath AG

= ¢ Klasse  GoZLTrans (node 1_1)
& 0 Knoten (ADAPTERRAHMEN)
@m0 Knoten (AUSFRAESUNG_AUSSEN_HI)
@ - © Knoten (AUSFRAESUNG_HI)
@ o Knoten (AUSFRAESUNG_HL)
@ 0 Knoten (AUSFRAESUNG_HR)
@ - © Knoten (BUCHT_BUERSTE)

26
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20 Knoten(HOEHENVERSTELLUNG)
& ¢ Klasse  GoYLTransSynchr (1)
50 Knoten (4A)
= ¢% Klasse - GoYLTransSynchr_A {node_1)
TEI N

acro - M_ node_2)
—@ Macro - M MBELMNAL_SCHREIBTISCH (node_3)
—@ Macro - M_ADAPTER_SCHREIBTISCH (node_4)
@ Macro - M_FUNKTIONSSCHINE_BUCHT (node_5)
—@ Macro - M_SEITENTEIL_OBEN (R)
8— o0 Knoten(B)
= % Klasse - GoYLTransSynchr_B (node_1)
— @ Macro . M_SEITENTEIL_MITTE (L)
—@ Macro - M_SEITENTEIL_MITTE (R)
@ Macro - M_SEITENTEIL_UNTEN (L)
— @ Macro . M_SEITENTEIL_UNTEN (R)

Q) By
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